Conex | Banninger

Kbo'

Technischer Katalog 16.0 | K65® Hochdruck-Rohrsystem




Verzeichnis aller technischen Kataloge

1.0
2.0
2.1
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
11.0
12.0
13.0
14.0
15.0
16.0
17.0
18.0
19.0

Allgemeine Installationshinweise

>B< Press Pressfittings aus Kupfer und Rotguss

>B< Press | >B< Press Gas | >B< Press Solar Bauformen und MaBe
>B< Press Gas

>B< Press Solar

>B< Press Inox

>B< Press Carbon

>B< Serien 4000 und 5000 L&t- und Ubergangsfittings
>B< Serie 3000 Rotguss-Schraubfitting

Conex Klemmringverschraubungen

>B< Oyster Ubergangskupplungen

Conex Push-Fit Steckfittings

Cuprofit Steckfittings

>B< Push Steckfittings

>B< Lotmittel und Zubehor

>B< Serie 2000 Rotguss-Rucklaufverschraubungen
K65 Hochdruck-Rohrsystem

>B< Flex Mehrschichtverbundrohr-System

>B< Serie 8000 Messing-Gewindefittings

>B< ACR Kapillarlotfittings

IBP GmbH
Theodor-Heuss-StraBe 18
35440 Linden

Telefon +49 (0) 6403-7785-0

Fax

+49 (0) 6403-7785-361

E-Mail: marketingde@ibpgroup.com
www.baenninger.info

Ausgabe September 2014



Inhaltsverzeichnis

1. Das Rohrsystem flr Hochdruck-Anwendungen ...........coccvveriieiiiieiniiieee e
2. WerkStOffKENNWETTE. ...
2.1 WEIKSTOMf KBSO® ...ttt
2.2 Physikalische EigensChaften ..o
2.3 FeSUGKETSZUSTANG. .. .oiiiiiiiii e
2.4 FUQEEIGENSCNAMEN .. .eiiiiiiii e
2.5 KOIOSIONSVEINAITEN ..ot
3. FINGS QUS KB5® ..
3.1 EINSAIZDEIBICNE ...
3.2 KENNZEICANUNG ..ttt
3.3 Bezeichnung vON FIttiNGS.....c.vviiiiiiiii e
4. RONIE QUS KBB®.....iiiiiiiiii ettt
B, VErarDEIUNG ..o
6.  Bauformen und BaumaBe..........ooouiiiiiiiiiiiiiie e
B.1  BAUOINEN ...
B.2  BAUMEABE ...ttt

/7 an IBP GROUP company



Conex | Banninger

Kb

1. Das Rohrsystem fur Hochdruck-Anwendungen

In der Kélte- und Klimatechnik, ins-
besondere im Bereich der gewerblich
genutzten Kalteanlagen, kommen heute
zunehmend 6kologisch orientierte Anla-
genkonzepte zum Einsatz.

Die Umweltvertraglichkeit besonders in
Bezug auf die Anlageneffizienz und das
Treibhauspotential GWP (Global Warming
Potential) der verwendeten Kaltemittel
stehen hierbei an erster Stelle.

Das moderne, umweltfreundliche Kal-
temittel CO, (R 744) erflllt diese hohen
Anforderungen bestens.

Fur den Einsatz dieses Kaltemittels sind
allerdings Drticke erforderlich die weit
Uber denen der bisher Ublichen syntheti-
schen Kaltemittel liegen.

Besonders fur diese Hochdruckanwen-
dung wurde das K65® System konzipiert.
Rohre und Fittings bestehen aus dem
hochfesten Kupferwerkstoff Wieland
K659, eine Legierung die seit Jahren
bereits in vielen anderen technischen
Bereichen erfolgreich eingesetzt wird.

2. Werkstoffkennwerte

2.1 Werkstoff K65®

Werkstoffbezeichnung

DIN CEN/TS 13388 CuFe2P

Werkstoffnummer EN CW107C
UNS C19400

Zusammensetzung (Massen-%)

KB5® ermdglicht eine sichere und wirt-
schaftliche Installation von Kélteanlagen
mit bis zu 120 bar Betriebsdruck.

Der Werkstoff KB5® weist ferner eine sehr
hohe Warmeleitfahigkeit auf, was auch
den Einsatz als WarmeUbertragerohr
ermoglicht. Im Vergleich zu nichtrosten-
den Stéhlen (Edelstahl) ist diese um den
Faktor 20 hoher.

Im Hinblick auf die Anforderungen der
europaischen Druckgeraterichtlinie
97/23/EG sind Rohre und Fittings des
K65® Systems entsprechend den Vorga-
ben der VATUV-Werkstoffolatter gepriift.

Ferner ist das Qualitdtsmanagement

der IBP-K65®-Produktionsstatte gemaR
Druckgeraterichtlinie und AD2000-Merk-
blatt WO durch den TUV Std zertifiziert
und wird regelmaBig fremdUberwacht.
Dies gewahrleistet eine gleichbleibend
hohe Qualitat unserer Produkte.

2.2 Physikalische Eigenschaften

Richtwerte bei Raumtemperatur
>260 W/mK
8,91 g/m3

Warmeleitfahigkeit
Dichte

Ausdehnungs-
koeffizient

1,76 mm/100K

2.3 Festigkeitszustand

K65® Rohre nach DIN EN 12449
gegliht R300 N/mm?2
ziehhart R420 N/mm?2

Die Festigkeit von K65® Fittings liegt auf-
grund der Kaltverformung beim Herstel-
lungsprozess Uber >300 N/mm?2

Der groBte wirtschaftliche Vorteil von
KB5® liegt neben der Festigkeitseigen-
schaft in der exzellenten Verarbeitbarkeit
und der sehr guten Loétbarkeit.

Die Produktreihe KB5® kann aufgrund
der hohen Festigkeit mit geringeren
Wanddicken gegentber Kupfer Cu-DHP
ausgeflhrt werden. Durch das niedrige-
re Gewicht ergibt sich eine signifikante
Einsparung im Material.

I‘hr Nutzen beim Einsatz von K65® im
Uberblick:

e Kostensenkung durch
Gewichtsreduzierung

e sehr gute WarmeUbertragungs-
eigenschaften

e bekannte und anwenderfreundliche
Verbindungstechnik Hartléten

e vorhandene Verarbeitungsgerate
und Anlagen nutzbar

o TUV-zertifiziert

2.4 Fugeeigenschaften

Hartldten sehr gut
Weichloten sehr gut
SchutzgasschweiBen sehr gut

WiderstandsschweiBen gut
Laserschweil3en gut

2.5 Korrosionsverhalten

KB5® besitzt eine gute Bestandigkeit in
natUrlicher und industrieller Atmosphére
und gegen Trink- und Brauchwasser,
wassrige und alkalische Losungen,
Wasserdampf, nicht oxidierende S&uren
sowie neutrale Salzlésungen.

K65% ist auBerdem immun gegen Span-
nungsrisskorrosion.

Es ist aber gegen Lésungen, die Cyani-
de, Halogenide bzw. Ammoniak enthal-
ten, gegen oxidierende Sauren, feuchtes
Ammoniak und halogenhaltige Gase und
Schwefelwasserstoff nicht bestandig.
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3. Fittings aus K65°®

3.1 Einsatzbereiche

Banninger K65° Fittings und das K65®
Rohrsystem sind in allen Bereichen der
Heizungs-, Kélte- und Klimatechnik
einsetzbar, besonders fur alle Ublichen
Sicherheitskaltemittel und insbesondere
fir CO, (R744).

Die hohe Druckbestandigkeit pradesti-
niert K65® auBerdem flr den Einsatz in
gewerblich-technischen Bereichen wie
Hydraulik und Pneumatik.

Weitere Einsatzmdoglichkeiten prifen wir
auf Anfrage gerne.

Unsere K65® Fittings sind ohne weitere
Einzelfallprifung fur Drucke bis 120 bar
im Temperaturbereich von -40 bis 120 °C
einsetzbar.

Die AnschluBmaBe der K65® Fittings
sind eng auf die Abmessungen der K65®
Rohre abgestimmt und entsprechen den
zolligen MaBen in DIN EN 12735-1.

4. Rohre aus K65°®

Wieland K65® Rohre in zolligen Abmes-
sungen geman DIN EN 12735-1 sind
mindestens mit der Herstellerkennzeich-
nung, der Abmessung und '120 bar'
gekennzeichnet.

Die Rohre werden in geraden Langen zu
5,0 m mit verschlossenen Rohrenden

in Kleinbunden gebindelt geliefert und
sind geman VdTUV-Werkstoffblatt 567
zertifiziert (s. Tabelle).

Weitere Lieferformen sind beim Hersteller
zu erfragen.

Der Einsatz der Rohre erfolgt analog zu
K65 Fittings fur Drlicke bis zu 120 bar.
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3.2 Kennzeichnung

K65® Fittings und Rohre sind neben an-
deren technischen Angaben deutlich mit
'KB5®' und '120 bar' gekennzeichnet, so
dass die Systemkomponenten jederzeit
klar identifizierbar sind.

Zudem ist der Werkstoff leicht magne-
tisch und kann mit Hilfe eines starken
Magneten von reinem Kupfer unterschie-
den werden — ein hilfreicher Vorteil fir die
Praxis.

3.3 Bezeichnung von Fittings

Die Bezeichnung von Fittings erfolgt
durch die Angabe

e der Form (Bogen, Winkel, T-Sttick)
e der Artikel-Nummer

e der Abmessung

Bei Ihrer Bestellung geben Sie uns bitte
mindestens an:

e Artikel-Nummer

e Abmessung

e Stlickzanhl
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Fittings, deren samtliche Abgénge glei-
che Anschlussabmessung haben, sind
durch diese eine Abmessung ausrei-
chend bezeichnet.

Bestellbeispiel:
K65® T-Stlick K5130 1/2" x 1/2" x 1/2":
K5130 1/2"

Reduzierte Fittings werden durch die
Abgénge mit der jeweils zugehdrigen
Anschlussabmessung bezeichnet.
Beginnen Sie mit der jeweils groBeren
Abmessung, bei T-Stlicken mit der je-
weils groBeren Abmessung des Durch-
gangs.

Bestellbeispiele:
K65® Reduziernippel K5243 5/8" x 1/2":
K5243 5/8"-1/2"

KB65® T-Stlick K5130 5/8" x 5/8" x 1/2":
K5130 5/8"-5/8"-1/2"

Wieland K65® Rohre 120 bar - Abmessungen und Lieferformen

AuBendurchmesser | Wanddicke | Zugfestigkeit | VPE Kleinbund VPE Ballot
Zoll mm mm Rm - N/mm2 Anzahl Rohre a5 m Anzahl Kleinbunde
3/8" 9,562 0,65 R420 10 20
172" 12,70 0,85 R420 10 20
5/8" 15,87 1,05 R300 10 20
3/4" 19,05 1,30 R300 10 20
7/8" 22,23 1,50 R300 10 10

11/8" 28,57 1,90 R300 & 20

13/8" 34,92 2,30 R300 & 10

15/8" 41,27 2,70 R300 (5) 10
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5. Verarbeitung

K65® lasst sich ahnlich gut verarbeiten
wie Reinkupfer und kann bei Bedarf
selbstverstandiich (z. B. im Ubergangs-
bereich zu Apparaten) mit Reinkupfer-
komponenten verbunden werden.

K65 Fittings und Rohre werden Ubli-
cherweise durch Hartléten miteinander
verbunden. Silberhaltige Lote mit einem
Silberanteil von min. 2% haben sich hier-
bei bestens bewahrt.

Lote mit hohem Silbergehalt (Ag-Lote)
ohne Phosphoranteil beglUnstigen die
FlieBeigenschaften und werden insbeson-
dere fUr schwierig zugéngliche Létstellen
oder komplexere Baugruppen empfoh-
len. Diese Lote zeichnen sich durch einen
hoéheren Spaltfullgrad aus und bilden
bessere Hohlkehlen

Im Allgemeinen ist bei der Verlétung von
K65 Fittings und Rohren mit siloerhalti-
gen Loten mit Phosphoranteil (CuP-Lote)
kein FluBmittel erforderlich.

Bei Hartlétverbindungen von K65® mit
Kupferlegierungen (Rotguss, Messing)
und beim Einsatz von phosphorfreien Sil-
berloten ist grundsatzlich ein geeignetes
FluBmittel (z. B. FH-10/ DIN EN 1045) zu
verwenden.

6. Bauformen und Baumafe

6.1 Bauformen

Auswahl empfohlener Hartlote fiir das Verbinden von K65® Bauteilen

Schmelz-
bereich
DIN 8513 °C
645-825
645-815 Rest
645-800 Rest

Lotbezeichnung

Rest

Empfohlenes Flussmittel: FH10

Flussmittelreste sind korrosiv und sind
nach dem Lotvorgang zu entfernen!

Generell sind bei der Verarbeitung der
K65® Komponenten die flr die Kalte-/Kli-
matechnik Ublichen Verarbeitungsrichtli-
nien (z. B. Normen der Kaltetechnik und
DKI Informationsdruck i164 'Kupferrohre
in der Kalte-Klimatechnik, flr technische
und medizinische Gase') einzuhalten.

630-730 85,0-37.0
640-680 26,0-28,0
675-735 29,0-31,0

Zusammensetzung

Ag Zn Sn

1,6-2,6

4,8-5,2 5,8-6,2
14,5-15,5 4,8-5,2
33,0-35,0  25,5-29,5 2,0-3,0
44,0-46,0 23,5-27,5 2,0-3,0
43,0-45,0  24,0-28,0

(DIN EN 1045) Wirktemperatur 550-970 °C

Ebenso ist die Einhaltung der grundle-
genden Anforderungen der europaischen
Druckgeraterichtlinie 97/23/EG im Einzel-
fall insbesondere bei Hochdruckanlagen
zu prufen.

Die Sicherheitsvorkehrungen fir Hoch-
druckanlagen sind bei Druckprifung und
Inbetriebnahme stes zu beachten.

Dies ggf. auch unter Hinzuziehung Fach-
kundiger.
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6.2 BaumaBe
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K5001 Bogen 90° I/A
Lo Abmessung L1 L2 Z1 Artikelnummer
A - 3/8" 20 235 14 K 5001 003000000
A D2 172" 27 285 19 004000000
H i 5/8" 29 33 22 005000000
Z1 3/4" 395 405 26 006000000
- S 7/8" 45 485 29 007000000
—] 11/8" 52,50 155,58 B 386 009000000
e 13/8" 65 71 44 011000000
D1 15/8" 86 86 65 013000000
K5002 Bogen 90°
L1 Abmessung L1 Z1 Artikelnummer
i 3/8" 22 14 K 5002 003000000
172" 275 18 004000000
D1 5/8" 34 22 005000000
2 H 3/4" 42 26 006000000
L1 /\ 7/8" 44 27 007000000
G — S 11/8" e | & 009000000
13/8" 67 46 011000000
D1 15/8" 86 65 013000000
K5040 Bogen 45° I/A
KS Abmessung L1 L2 Z1 Artikelnummer
p \} \\ 3/4" 21,5 27,5 8 K 5040 006000000
H / 7/8" 25,5 | 275 9 007000000
11/8" 28 & 12 009000000
“J: _; 13/8" 38 43 17 011000000
f 15/8" 39 51 18 013000000
D1
K5041 Bogen 45° I/A
L G\ Abmessung L1 Z1 Artikelnummer
/ / o 3/4" 21,5 8 K 5041 006000000
A / 7/8" 25 16,5 007000000
11/8" 27 10,5 009000000
L ZlJ A 1.3/8" 39 18 011000000
15/8" 43 22 013000000
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Abmessung L1 Z1 Artikelnummer
3/8" 145 6,5 K 5130 003003003
L2 172" 18 8 004004004
i 72 5/8" 22 105 005005005
3/4" 26 12,5 006006006
' 7/8" 305 14 007007007
LA‘ LI 11/8" 36 19,5 009009009
™ 0 13/8" 44 23 011011011
15/8" 48 27 013013013
K5130 T-Stiick reduziert

Abmessung L1 L2 58 Z1 z2 Z3) Artikelnummer
1/2"x3/8"x3/8" 16 17 16 6,5 9 8 K 5130 004003003
J L 1/2"x1/2"X3/8" 16 16 6,5 8 004004003
- X 5/8"x5/8"x1/2" 21 21 95 11,5 005005004
5/8"x1/2"x1/2" 21 20 22 95 10,56 12,5 005004004
L 5/8"x5/8"x3/8" 18,5 20,5 7 12,5 005005003
2 s 3/4"x3/4"x5/8" 245 24,5 11 13 006006005
| 7/8"X7/8"x3/4" 295 25 13 11,5 007007006
L1 L3 1-1/8"x7/8"x1/2" 26 28 32 95 11,5 21,5 009007004
1-1/8"x1-1/8"x7/8" 88 34 16,5 17,5 009009007
1-3/8"x1-3/8"x7/8" 37 37 16 20,5 011011007
1-5/8"'x1-5/8'x1-3/8" 43,5 45 225 24 013013011

K5243 Reduziernippel (AuBenlétende x Innenlétende)
Ly Abmessung L1 Z1 D1 D2 Artikelnummer

St | Sz 1/2"x3/8" 25 6,5 1/2" 3/8" K 5243 004003000
I 5/8'x3/8" 26 65 58  3/8" 005003000
b D 5/8"x1/2" 26,7 57 5/8" 172" 005004000
3/4"x3/8" 35 9 3/4" 3/8" 006003000
vV 3/4"x1/2" 30 7 3/4" 172" 006004000
‘ ‘ ‘ 3/4"x5/8" 80H | B 3/4" 5/8" 006005000
ez @ 7/8"x3/8" 385 11 7/8" 3/8" 007003000
7/8"x5/8" 31 8 7/8" 5/8" 007005000
7/8"x3/4" 34 4 7/8" 3/4" 007006000
11/8"'x5/8" 40,5 11 11/8" 5/8" 009005000
11/8"x3/4" 39,5 95 11/8" 3/4" 009006000
11/8"x7/8" 39,5 65 11/8" 7/8" 009007000
13/8"x11/8" 45,5 8 13/8" 11/8" 011009000
15/8"x1 3/8" 47 ® 13/8" 13/8" 013011000

[00]
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K5243m Reduziernippel auf mm (Innenlétende z6llig x AuBenlétende metrisch)
Abmessung L Z D1 D2 Artikelnummer
st t s 1/2"x12 22 8 1/2" 12 K 5243 004012000
f o 5/8"x15 28 4,5 5/8" 15 005015000
o H T os 3/4"x18 31 5 3/4" 18 006018000
J 7/8"x22 345 35 7/8" 22 007022000
11/8"x28 385 425 11/8" 28 009028000
2 ‘ o ‘ 1 3/8"x35 54 8 13/8" 35 011035000
15/8"x42 56,5 7 15/8" 42 013042000
Abmessung L1 Z1 Artikelnummer
i Z"l i 3/8" 215 | B8 K 5270 003000000
—U= 1/2" 23 4 004000000
5/8" 305 7,5 005000000
3/4" 36 9 006000000
7/8" 41 8 007000000
11/8" 43 10 009000000
13/8" 53 11 011000000
15/8" 57 15 013000000
K5301 Kappe
L1 Abmessung L1 Z1 Artikelnummer
i i 3/8" 10 2 K 5301 003000000
1/2" 14 4,5 004000000
5/8" 17 585 005000000
3/4" 18 4,5 006000000
7/8" 22,5 6 007000000
Z_1| [— 11/8" 25 8,5 009000000
13/8" 31,56 11,5 011000000
15/8" 36 15 013000000

Anderungsvorbehalt/Unverbindlichkeitserklarung

Wir weisen darauf hin, dass alle Abbildungen, MaBangaben und Hinweise in diesem Dokument unverbindlich sind und wir uns Anderun-
gen jeglicher Art vorbehalten, auch ohne dies besonders bekanntzugeben.

Unsere technische Beratung basiert auf groBtmaoglicher Erfahrung und dem aktuellen Stand des Wissens. Trotzdem kénnen wir eine
Gewahr nicht Ubernehmen.
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